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Einteilung der Fertigungsverfahren nach DIN 8580

Merkmale flir die Hauptgruppen

Schaffen der

Andern der Form

Andern der

Form Stoffeigenschaften
Zusammenhalt | Zusammenhalt | Zusammenhalt
L : Zusammenhalt vermehren
schaffen beibehalten vermindern

Hauptgruppe 1

Urformen

Hauptgruppe 2

Umformen

Hauptgruppe 3

Trennen

Hauptgruppe 4

Fligen

Hauptgruppe 5

Beschichten

Hauptgruppe 6

Stoffeigenschaft &ndern

Hauptgruppen der Fertigungsverfahren

Fertigungsverfahren
Hauptgruppen
I I I I I I
1 2 3 4 5 6
Urformen Umformen Trennen Flugen Beschichten Stoff;gdeenrzchaﬁ

Quelle: designpilot.info
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Ubersicht iiber die Einteilung der Hauptgruppe 1

Quelle: designpilot.info

Hauptgruppe
1
Urformen
Gruppen
I I I I I |
1.1 12 13 1.4 1.5 1.8 1.9
1 W— Urformen aus Urformen aus Urformen aus [ —
Urformen aus dain Urformen aus dem komigen dem span- dem gas- oder den
dem fliissigen ; dem breiigen oder pulver- oder faser- dampf- 5
plastischen UL, WAME gl ionisierten
Zustand Zadnd Zustand férmigen férmigen formigen Aistind
Zustand Zustand Zustand
Untergruppen
|
i by i 12:4 131 1.4.1 1.51 181 191
Harstéliun Abscheiden Elektro-
Schwerkraft- Gief3en von ung aus der lytisches
: Pressformen i Pressen von x .
giellen Beton, Gips Dampfphase Abscheiden in
Spanplatten L 5
in einer Form einer Form
I I I I I
1.1.2 12.2 1.3.2 142 1.52
GieRen von Herstellung
Druckgieen SpritzgieRen Porzellan, Sandformen von
Keramik Faserplatten
| | I
113 123 143 4:53
Higfonmen Herstellung
Nled_erdruck- Spritzpressen dUTCh von Papier
gieRen thermisches bt Pacne
Spritzen PP
| I
114 124
Schleuder- Strangpressen
gieBen (Extrudieren)
| I
185 125
StranggiefRen Ziehformen
I |
1:116 126
Schaumen Kalandrieren
I I
1440 127 128
Tauchformen Blasformen Modellieren
I
1.1.8 #:1:8
Urformen von faserverstarkten ki
Kunststoffen Kristallen
(Niederdruckverfahren)
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Ubersicht iiber die Einteilung der Hauptgruppe 2

Hauptgruppe
2
Umformen
DIN 8582
Gruppen
I l | |
24 22 2:3 24 2.5
Druckumformen Zugdruckumformen Zugumformen Biegeumformen Schubumformen
DIN 8583-1 DIN 8584-1 DIN 8585-1 DIN 8586 DIN 8587
l
Untergruppen
|
24.1 221 231 241 254
Biegeumformen mit S hV:rsr:]:::; f:l:n) 5
Walzen Durchziehen Langen geradliniger 2 Lgl;elrj'a dlinigep
Yierzcugbewequng Werzeugbewegung
DIN 8583-2 DIN 8584-2 DIN 8585-2 DIN 8586 DIN 8587
| ] | ] |
242 222 2:3:2 242 252
Biegeumformen mit S thrscpleben it
Freiformen Tiefziehen Weiten drehender e d,"e';,'e?,rg;?") A
Werzeughewegung Werzeugbewegung
DIN 8583-3 DIN 8584-3 DIN 8585-3 DIN 8586 DIN 8587
| | |
213 223 233
Gesenkformen Driicken Tiefen 241
DIN 8|583-4 DIN 815844 DIN 85854 Biegeumformen
214 224 DIN 8586
Eindriicken Kragenziehen
DIN 8583-5 DIN 8584-5
| [
215 2:2.5
Druckdrucken Knickbauchen
DIN 8583-6 DIN 8584-6
I I
2:1.6 226
Innenhochdruck-
Umformstrahlen Wil atietien
DIN 8200 DIN 8584-7
1
24.7
Oberflachen-
veredelungsstrahlen
DIN 8200

Quelle: designpilot.info
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Ubersicht iiber die Unterteilung der Hauptgruppe 3

Hauptgruppe
3
Trennen
Gruppen
I | I I I I
3.1 32 33 34 35 36
Spanen mit Spanen mit
: geometrisch geometrisch i
Zerteilen bestirariten Al Abtragen Zerlegen Reinigen
Schneiden Schneiden
DIN 8588 DIN 8589-0 DIN 8589-0 DIN 8590 DIN 8591 DIN 8592
I
Untergruppen
|
341 321 3:3:41 341 351 3.61
311 Schleifen mit : . Socz
5 : Thermisches Auseinander- Reinigungs-
Scherschneiden Seherschneiden Drehen JOSEREndem Abtragen nehmen strahlen
Werkzeug
DIN 8588 DIN 8588 DIN 8589-1 DIN 8589-11 DIN 8590 DIN 8591 DIN 8592
[ | [ [ I [
35112 329 332 34.2 352 36.2
Messerschneiden Bohren,. Sk Bandschleifen EyErwschies Entleeren Mechgmsches
Reiben Abtragen Reinigen
DIN 8588 DIN 8589-2 DIN 8589-12 DIN 8590 DIN 8591 DIN 8592
| [ [ [ 1 I
3i1.3 323 333 343 353 363
Elektro- Losen Stromungs-
BeilRschneiden Frasen Hubschleifen chemisches kraftschlussiger technisches
Abtragen Verbindungen Reinigen
DIN 8588 DIN 8589-3 DIN 8589-13 DIN 8590 DIN 8591 DIN 8592
I | I I I
3.14 324 334 354 364
Zerlegen von Loésemittel-
Spalten Hobeln, StofRen Honen durch Urformen reinigen
gefugten Teilen
DIN 8588 DIN 8589-4 DIN 8589-14 DIN 8591 DIN 8592
| 1 [ 1 1
315 325 335 355 365
Zerlegen von Chemisches
Reilen Raumen Lappen durch Umformen Reinigen
gefugten Teilen
DIN 8588 DIN 8589-5 DIN 8589-15 DIN 8591 DIN 8592
1 1 1 I
316 326 336 3.6.6
Brechen Sagen Strahlspanen ThRe mIsches
einigen
DIN 8588 DIN 8589-6 DIN 8200 DIN 8592
[ I
327 337 3:5.70
Fallen, Raspeln Gleitspanen Abloten
DIN 8589-7 DIN 8589-17 DIN 8591
il 1
3.28 358
.- Lésen von Klebe-
Birstenspanen s
verbindungen
DIN 8589-8 DIN 8591
I I
329 359
Schaben Zerlegen textiler
MeiReln Verbindungen
DIN 8589-9 DIN 8591

Quelle: designpilot.info
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Ubersicht iiber die Einteilung der Hauptgruppe 4

Hauptgruppe
4 49
Fiigen Textiles
DIN 8593-0 Fugen
Gruppen l
| I | [ | | J
41 Gruppe 4.2 Gruppe 4.3 Gruppe 4.4 Gruppe 4.5 Gruppe 4.6 Gruppe 4.7 Gruppe 4.8
Zusammen- Fiillen An- und Fiigen durch Fuigen durch Fugen durch Fugen durch Kleben
setzen Einpressen Urformen Umformen Schweilen Loten
DIN 8593-1 DIN 8593-2 DIN 8593-3 DIN 8593-4 DIN 8593-5 DIN 8593-6 DIN 8593-7 DIN 8593-8
l
Untergruppen
|
411 421 4.3.1 441 451 461 471 481
Auflegen FLu'Jgefn durch Press- Verbin- ':e‘).:nrm[:‘
Aufsetzen Einfiillen Schrauben Ausgielen 3 verbindungs- dungs- DRYSAISC
Schichten S i schweillen weichloten Shbscendy
ger Korper Klebstoffen
DIN 8593-1 DIN 8593-2 DIN 8593-3 DIN 8593-4 DIN 8593-5 DIN 8593-6 DIN 8505-3 DIN 8593-8
| l l [ l l | |
412 422 43.2 442 452 462 472 482
Fugen durch 'gﬁg;?sgt
Einlegen Tranken . Urpformen Sghmelz— Verbin- b hadeasi
Eireaa Imprag- Klemmen Einbetten bei Blech-, verblndyngs- dungs- Klebstoffen
nieren Rohr- und schweillen Hartloten Roakti
Profilteilen il
klebstoffen)
DIN 8593-1 DIN 8593-2 DIN 8593-3 DIN 8593-4 DIN 8593-5 DIN 8593-6 DIN 8505-3 DIN 8593-8
I l [ [
413 43:3 443 453
Ineinander- Fiipeniduen
Sehibber Klammern VergieRen Niet-
verfahren
DIN 8593-1 DIN 8593-3 DIN 8593-4 DIN 8593-5
1 | [
414 434 444
Fgen durch Eingalvani-
Einhangen Press- ssi’eren
passung
DIN 8593-1 DIN 8593-3 DIN 8593-4
| | |
415 435 445
Nageln
Einrenken Verstiften Ummanteln
Einschlagen
BN 81593”1 Lo 81593'3 i 81593‘4 ANMERKUNG ~ Zum Fugen gehort aucl
das Fugen verschiedener Stellen ein unc
418 436 4.46 desselben Korpers, z. B. eines Ringes.
Fedemd Verkeilen Kitten
Einspreizen
DIN 8593-1 DIN 8593-3 DIN 8593-4
|
437
Verspannen
DIN 8593-3

Quelle: designpilot.info
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Ubersicht iiber die Einteilung der Hauptgruppe 5

Hauptgruppe
5
Beschichten
Gruppen [
1 1 [ il | 1 1
54 5.2 53 54 56 374 58 59
Beschichten Beschichten
: < : aus dem gas- :
Beschichten Beschichten Beschichten aus dem Beschichten Beschichten St eennf Beschichten
aus <_jem aus dem aus dem kémigen durch durch formig er? aus .dem
flissigen plastischen breiigen oder pulver- : 1) Wiz 2) eekand ionisierten
Zustand Zustand Zustand férmigen Schweilten Loten ek Zustand
austand beschichten)
I
Untergruppen
|
5411 5:2:1 531 541 5.6.1 5.1:1 581 591
. Schmelz- Vakuum- .
Schmelz- Putzen Wirbel- Auftrag- Galvanisches
Spachteln : auftrag- Eiprs bedampfen -
tauchen Verputzen sintern Sobwicifiet Weichloten Beschichten
] [ [ | |
5::9 542 572 582 592
Anstreichen stEalttiagg?és Auftrag- b\g't(éli‘:l]g;-n Chemische
Lackieren 3 Hartléten Beschichten
Beschichten
| [
543 543
Beschichten
durch
Farben thermisches
Spritzen
DIN EN 657
1
514
Emaillieren
Glasieren
|
5.15
Beschichten
durch
Gielen
{
516
Drucken
Bedrucken
|
54.7
Beschriften

Quelle: designpilot.info
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Ubersicht iiber die Einteilung der Hauptgruppe 6

Hauptgruppe
6
Stoffeigenschaft
andern
Gruppen
I | | I | |
6.1 6.2 6.3 6.4 6.5 6.6 6.7
Verfestigen Warme- Thermo- Sy Photo-
durch behandeln mechanisches Bierih Magnetisieren Bestrahlen chemische
Umformen DIN EN 10052 Behandeln Verfahren
I
Untergruppen
|
6.1.1 6:2:41 6.3.1 6.7.1
Verfestigungs- .
strahlen Glithen Aus;g:ggm' Belichten
DIN 8200
I I |
6.1.2 6.22 6:3:2
’ HeiRisosta-
Verfestigen Harten tisches Nach-
durch Walzen >
verdichten
1 1
6:1:3 6.2.3
2 Iso-
Verfest_lgen thermisches
durch Ziehen
Umwandeln
] I
6.1.4 6.2.4
Verfestigen Arilasseti
dgirch Auslagern
Schmieden g
[
6.2.5
Vergiten
I
6.2.6
Tiefkiihlen
|
6.2.7
Thermo-
chemisches
Behandeln
I
6.2.8
Ausharten

Quelle: designpilot.info
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IVAR Holz Regalboden 1/6

3.2.4
Hobeln
DIN 8589-4

HOBELN

3.24
Hobeln

DIN 8589-4
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IVAR Holz Regalboden 2/6

FASEN

323

Frasen

DIN 8589-3
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| FORMATSAGEN

IVAR Holz Regalboden 3/6

3.2.6
Sagen
DIN 8589-6




a

Zentrale Werkstatten der BURG

Dipl.-Ing. Martin A. Budel

werk>start

IVAR Holz Regalboden 4/6

FALZEN

323

Frasen

DIN 8589-3
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IVAR Holz Regalboden 5/6

3.2.6
Sagen
DIN 8589-6

NUTEN

3.23
Frasen
DIN 8589-3
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Fachboden Holz

| AUSKLINKEN

IVAR Holz Regalboden 6/6

3.2.6
Sagen
DIN 8589-6




Zentrale Werkstatten der BURG
Dipl.-Ing. Martin A. Budel

g werk>start

Design and Quality
IKEA of Sweden



Zentrale Werkstatten der BURG
Dipl.-Ing. Martin A. Budel

[mg

werk>start

Fachboden Metall

| FORMATIEREN

IVAR METALL Regalboden 1/5

341 311
Thermisches Scherschneiden
Abtragen
DIN 8588
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Fachboden Metall

AUSLASERN/SCHNEIDEN/STANZEN

S

IVAR METALL Regalboden 2/5

341 311
Thermisches Scherschneiden
Abtragen

DIN 8590 DIN 8588
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(

Fachboden Metall

UMSEITIG UMBIEGEN

IVAR METALL Regalboden 3/5

241
Biegeumformen

DIN 8586
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Fachboden Metall

IVAR METALL Regalboden 4/5

4.8.1/2
Kleben

DIN 8593-8

| PROFILE EINKLEBEN
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Fachboden Metall

| BESCHICHTEN

IVAR METALL Regalboden 5/5

Dl )

Anstreichen
Lackieren
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Fachboden Kunststoff

>

<

| PET-STAPELVLIES PRESSEN

~ ==

IVAR FILZ Regalboden 1/3

- 121
Waéarme- b ]
behandeln resstormen

[
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Fachboden Kunststoff

S

¢

| AUF HOHE SCHNEIDEN

IVAR FILZ Regalboden 2/3

DIN 8588
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Fachboden Kunststoff

| AUSKLINKEN

<>
R

A

IVAR FILZ Regalboden 3/3

3.2.6 3.1.2

Sagen Messerschneiden
DIN 8589-6 DIN 8588
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Toolbox

ALL  HOLZWERKSTATT KUNSTSTOFFWERKSTATT METALLWERKSTATT DIGITALE WERKSTATT
FARBSPRITZRAUM  GIESS- UND LAMINIERWERKSTATT ~DATEN URFORMEN UMFORMEN TRENNEN

FUGEN  BESCHICHTEN  STOFFEIGENSCHAFTEN ANDERN

Spritzgussanlage
SpritzgieBen
o’ - <« ]

R o e .
3D Drucker (LDM/Paste) Handwerkzeug 3D Drucker (Pellets)
Bearbeitung: 3D drucken (persénlicher 3D drucken
Materialien: verschiedene Werkzeugk()ffer)
keramische Massen Bauraum: @: Handwerkzeug

200 mm X Z: 400 mm Auflosung: 1
/ 15/ 2.

Tellerschleifmaschine Schwingschleifer Handbohrmaschine Blechschere
Schleifen Schleifen Bohren Schneiden

v E=Es
Akkuschrauber Geradschleifer (grof) Geradschleifer Sandstrahlanlage
Bohren Schleifen Schleifen Sandstrahlen

https://www.burg-halle.de/make/toolbox/ Seite 1 von 9



